Fendt Seria 990-12130

K korbanek.pl/producent/fendt/prasy-kostkujace/seria-990-12130
150 - 250 KM

Ponad 35 lat temu pierwsza prasa kostkujaca opuscita fabryke w
Hesston, w stanie Kansas w USA. W ten sposéb zapoczatkowano
jeden z najwiekszych sukcesow w dziedzinie zbioréw. W fabryce
nalezacej od 2000 roku w catosci do koncernu AGCO
produkowane s3 prasy kostkujace Fendt. W oparciu o diugoletnie
doswiadczenie w konstruowaniu i produkcji maszyny te wyréznia
stabilnosé, trwatos¢ i perfekcyjna technologia. Dzieki ciggtemu
rozwojowi i stosowaniu praktycznych rozwigzan Fendt oferuje
dzisiaj Panstwu pie¢ modeli pras kostkujacych o duzej
wydajnosci.

Model Wymiary kostki (szer. x wys.)

990 80cm x 90 cm

1270 120 cm x 70 cm

1290 120 cm x 90 cm
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Model Wymiary kostki (szer. x wys.)

1290 XD 120 cm x 90 cm

12130 120 cm x 130 cm

Niezawodne Wiazanie

Nawet przy najwyzszym stopniu zgniotu

Podwodjne Wigzanie

Podwojny system aparatow wigzacych w prasach kostkujacych Fendt zostal opracowany w
Hesston i jest stale optymalizowany. Od ponad 35 lat jest jednym z najlepszych aparatow
wiazacych. Sze$¢ aparatow wigzacych na szeroko$ci kanatu 120 cm i cztery aparaty
wigzace na szerokoSci 80 cm zapewniaja pewne wigzanie kostki. W kazdym procesie
nastepuje wigzanie na dwa suply. Dzieki takiemu systemowi uchwyt sznurka i igla
obcigzona jest tylko podczas wigzania suplow. Zapewnia to mniejsze zuzycie oraz wysokie
bezpieczenstwo uzycia. Lozyska w aparatach sg uszczelnione i chronione. Charakteryzuja
sie dluga trwato$cig i minimalnymi wymaganiami konserwacyjnymi. Aparat wigzacy jest
smarowany za pomocg centralnego systemu smarujacego. Czas smarowania i okresy moga
by¢ ustawione w zaleznosci od warunkéw roboczych za pomoca terminalu Vario w kabinie
ciggnika.

Optymalna czystos¢ i Stata dilugosé

Nowa, zintegrowana dmuchawa z poprzecznym przeplywem powietrza znajduje sie na
wyposazeniu seryjnym kazdej prasy kostkujacej Fendt. Dmuchawa optymalizuje jako$¢
pracy aparatow wigzacych. Staly strumien powietrza oczyszcza przestrzen wigzacg z
zanieczyszczen. Napedzang hydraulicznie dmuchawe mozna zlozy¢ w celu wprowadzenia
sznurka. Przekladnia umieszczona w Srodku komory prasujacej, przez caly czas tworzy
dhugo$c kostki, doktadnie i niezaleznie od warunkéw zbioru. Ruch jest zsynchronizowany
z kostka i umozliwia dokladne odmierzenie, dzieki czemu dlugosé kostki jest zawsze taka
sama.

Maksymalny Zapas Sznurka

Zastosowanie specjalnego systemu przechowywani "Easy fill" ulatwia zaladunek skrzynki
na sznurek. Dno wkladki w ksztalcie litery V oraz kat nachylenia 30 stopni zapobiegaja
przesuwaniu sie rolek sznurka podczas jazdy. Optymalne polozenie rolek pozwala na
szybkie wigzanie suplow. Zastosowanie siatki zabezpieczajacej zapobiega samoczynnemu
odwinieciu sie sznurka. 30 rolek zapasu sznurka pozwala na prace bez postoju podczas
dhugich dni roboczych. Dzieki dopracowanej koncepcji oswietlenia réwniez w ciemnosci
wkladanie i wigzanie sznurka nie jest problemem. Wyglad prasy kostkujacej Fendt nie
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tylko moze sie podobaé, ale posiada rowniez walory funkcjonalne. Duze otwierane klapy
boczne pozwalaja na optymalna kontrole stanu napelienia skrzynki na sznurek. Plaskie
osadzenie sznurka zapewnia szybki i latwy zaladunek.

Podbieraczi Komora zgniotu

Dla najwyzszych predko$ci i maksymalnej przepustowosci

Podbieracz o szerokosci 2,26 m szybko zbiera nawet najszersze pokosy ze znikoma iloScig
strat. Nowy dociskacz i blacha odbojowa zapewniaja ptynny przeplyw masy. Cztery listwy
z palcami na podwdjnych krzywkach zapewniaja czyste podbieranie. Duza spiralna
sprezyna, ktorej glebokos¢ pracy mozna szybko i latwo dostosowaé, zmniejsza obcigzenie
podbieracza. Boczne kola kopiujace chronig podbieracz przed zbyt duzym obnizeniem.
Kola moga by¢ zdjete do transportu. Dzieki podajnikom $limakowym material jest w
efektywny spos6b sprasowany, a nastepnie dostaje sie bezposrednio do wstepnej komory
prasujacej, na calej szerokosSci kanalu. Rbwnomierne rozlozenie materiatu na calej
szeroko$ci oznacza, ze kostki bedg optymalnie sprasowane podczas calego procesu
prasowania, rowniez w zewnetrznych strefach kostki. Skutecznosé¢ i wytrzymalo$¢. To jest
motto, ktore dotyczy calej prasy. W przypadku podbieracza wida¢ to na prowadzonych po
obu stronach lozyskowanych biezniach krzywkowych gwarantujacych bezpieczna i ptynna
prace. Palce podbieracza, ktore poddawane sg bez przerwy wysokim obcigzeniom, zostaly
dodatkowo wzmocnione i zahartowane. Wzmocnione zostaly réwniez rama i komora
prasujaca, co sprawia, ze prasy kostkujace Fendt wytrzymuja nawet najwieksze obciazenia
podczas prasowania.
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Najnizszy mozliwy koszt transportu na kilogram uprawy jest jednym z najwazniejszych
miernikow dla rentownego rolnictwa. Fendt oferuje idealne rozwigzanie tego problemu-
nowe prasy kostkujace XD - "Xtra Density" umozliwiajace bardzo wysoki stopien

zgniotu. W pelni wzmocnione uklady napedowe i wzmocniona stabilno$¢ komory
prasujacej umozliwia uzyskanie kostek o masie nawet 20% wiekszej niz standardowe
kostki.

W celu uzyskania wiekszego ciezaru kostki i jednocze$nie wysokiej przepustowosci w
prasach kostkujacych XD zostalo w pierwszym rzedzie zoptymalizowanych wiele
podzespolow, takich jak glowna przekladnia, tancuchy i kola zebate. Szczegolnie jest to
widoczne w kole zamachowym, ktére w prasie XD wazy az 545 kg i jest prawie dwa razy
ciezsze niz w prasie w wersji standardowej. Nowe ramiona tlokow zapewniajg bezpieczne
przeniesienie wiekszych sil. Dzieki temu mozna wywiera¢ wieksza sile na tlok prasujacy.
Rowniez komora prasujaca posiada wiecej ulepszen, ktore zwiekszaja zgniot. Komora
jest 0 40 cm dluzsza, hydrauliczne silowniki sg silniejsze, a klapy komory prasujacej sa
zoptymalizowane. Innym przykladem moze by¢ to, ze boczne $ciany zostaly umieszczone
bardziej do tylu, aby umozliwi¢ wiekszy docisk na bokach.

KorzysSci w wiekszej masy przekladaja sie na mniejsze koszty sprasowanych kostek.
Wieksza waga kostek oznacza mniej potrzebnego czasu do ich zebrania na polu, a takze
bardziej efektywne wykorzystanie transportu i oszczednos$¢ w miejscu sktadowania.
Prasa Fendt 1290 XD jest bardziej ekonomiczna.

Docinacz i uklad prasujacy

Wszystkie kostki sg takie same
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Serce zespotu thacego

Zeby docinacza rozmieszczone w ksztalcie litery V dostarczaja materiat do idealnego
ciecia, przy rownomiernie efektywnym procesie ciecia bez obciazenia granicznego. Nowy
rotor tnacy podwyzsza przepustowos$¢ przy niskim zapotrzebowaniu mocy dzieki swojej
predkos$ci obrotowej 120 obr/min. a 1 obroét rotora z 6 rzedami zeboéw zapewnia wysoka
czestotliwo$¢ ciecia. Palce rotora sa weglowo hartowane i szczegolnie niezawodne o
dlugiej zywotnoSci. Rotor tnacy z zebami ulozonymi w ksztalcie litery V i z przykreconymi
pojedynczo gwiazdami. Wysokie obroty rotora 120 obr/min dostarczaja wysoka
czestotliwo$¢ ciecia dla osiggniecia wysokiej przepustowosci, przy najlepszej jakosSci
ciecia. Obnizana szuflada z nozami moze by¢ wyciagnieta z lewej strony maszyny w celu
wymiany nozy.

Réwnomierny ksztatt i Stopien zgniotu

Decydujacym czynnikiem dla réwnomiernego zgniotu kostek jest wstepna komora
prasujaca. Komora jest przez caly czas napelniana przez nagarniacz. Gdy wstepna komora
prasujaca jest pelna, to klapa czujnika w dolnej cze$ci komory zostaje wcisnieta, wtedy
palce zatrzymujace zostaja odciagniete do tylu, by zwolni¢ dostep do glownej komory
prasujacej. Sprasowana warstwa jest prowadzona do gléwnej komory prasujacej. W tej
komorze palce i klapy zapewniaja odpowiedni opoér. Predkosc tloka prasujacego wynosi 47
skokow na minute (33 skoki na minute w modelu 12130), dzieki temu zapewniona jest
wysoka przepustowo$¢ i ptynna praca. Aby zagwarantowaé¢ réwnomierng gesto$¢ zgniotu
w réznych warunkach zbioru, obciazenie tloka prasujacego jest mierzone dla kazdego jego
skoku. Jesli przykladowo, zmierzone obcigzenie jest mniejsze niz zadana wartos$¢
prasowania, to automatycznie nastgpi zwrot ci$nienia oleju w cylindrach hydraulicznych
klap komory prasujacej. Stopien zgniotu jest wiec kontrolowany w pelni automatycznie,
dzieki kontroli obcigzenia. Operator musi jedynie ustawi¢ pozadana warto$¢ obcigzenia na
ramionach. W tym samym czasie automatycznie wskazywane jest, czy operator musi
kierowac sie bardziej na prawo lub w lewo w celu uzyskania rownomiernie uformowanych
kostek.

Zmienna Dlugos¢ Ciecia

Nowy zespo6l tnacy Procut tnie z wysoka wydajnoscia. Polgczenie rotora tnacego o nowej
konstrukgji z latwo dostepna szuflada z nozami tnacymi sprawia, ze prasa kostkujaca jest
precyzyjna, szybsza i wysoce efektywna. Wynik to idealna jako$¢ paszy lub krotko pocieta
sloma. Idealna dlugosé ciecia stomy i sianokiszonki zapewnia 26 nozy (17 w modelu
9908), ktore tng na dlugosc od 43,5 mm. Za pomoca przycisku wybieracie Panstwo prace
z polowa iloSci nozy: w terminalu Vario obslugiwane jest grupowe ustawienie nozy, gdzie
kazdy co drugi n6z hydraulicznie odchylany jest do tylu. W ten sposob otrzymywany jest
pociety material o dlugosci od 88 mm. Wszystkie noze sa hartowane weglikiem wolframu
i moga by¢ indywidualnie wymienne. Chcecie Panstwo zmieni¢ liczbe pracujacych nozy,
lub wymienié noze? Wystarczy w tatwy sposob otworzy¢ szuflade z nozami. W tym celu
belka z nozami zostaje opuszczona i wyciggnieta za pomoca uchwytu. Noze zabezpieczone
s3 z obu stron za pomoca dwoch sitownikow hydraulicznych.
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Dane techniczne

Parametry techniczne pras kostujacych Fendt

Typ 990 1270 1290 12130
Szerokos¢ podbieracza m. 2,26 2,26 2,26 2,26
Wysoko$¢ balotu m. 0,9 0,7 0,9 1,30
Szerokos$¢ balotu m. 0,8 1,2 1,2 1,2
Dtugos¢ balotu m. 2,7 2,7 2,7 2,7
Liczba nozy docinajgcych szt. | 17 26 26 -
Teoretyczna szer. ciecia mm. | 43,5 43,5 43,5 -
Lipzba uderzen ttoka na 47 47 47 33
min.
Liczba aparatow wigzacych | szt. | 4 6 6 6
Dtugos¢é maszyny m. 7,65 7,65 7,65 7,65
Szerokos¢ maszyny m. 2,99 2,99 2,99 2,99
Wysokos¢é maszyny m. 3,31 3,31 3,31 3,58
Waga maszyny kg. 8400- 8400- 8482- 9942-
9000 9000 9000 10315

Prezentacja video

Porownanie prasy kostkujacej i rolujacej
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