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Fendt Seria 990-12130
korbanek.pl/producent/fendt/prasy-kostkujace/seria-990-12130

150 - 250 KM

Ponad 35 lat temu pierwsza prasa kostkująca opuściła fabrykę w
Hesston, w stanie Kansas w USA. W ten sposób zapoczątkowano
jeden z największych sukcesów w dziedzinie zbiorów. W fabryce
należącej od 2000 roku w całości do koncernu AGCO
produkowane są prasy kostkujące Fendt. W oparciu o długoletnie
doświadczenie w konstruowaniu i produkcji maszyny te wyróżnia
stabilność, trwałość i perfekcyjna technologia. Dzięki ciągłemu
rozwojowi i stosowaniu praktycznych rozwiązań Fendt oferuje
dzisiaj Państwu pięć modeli pras kostkujących o dużej
wydajności.

Model Wymiary kostki (szer. x wys.)

990 80 cm x 90 cm

1270 120 cm x 70 cm

1290 120 cm x 90 cm

https://korbanek.pl/producent/fendt/prasy-kostkujace/seria-990-12130
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Model Wymiary kostki (szer. x wys.)

1290 XD 120 cm x 90 cm

12130 120 cm x 130 cm

 

Niezawodne  Wiązanie

Nawet przy najwyższym stopniu zgniotu

Podwójne  Wiązanie

Podwójny system aparatów wiążących w prasach kostkujących Fendt został opracowany w

Hesston i jest stale optymalizowany. Od ponad 35 lat jest jednym z najlepszych aparatów

wiążących. Sześć aparatów wiążących na szerokości kanału 120 cm i cztery aparaty

wiążące na szerokości 80 cm zapewniają pewne wiązanie kostki. W każdym procesie

następuje wiązanie na dwa supły. Dzięki takiemu systemowi uchwyt sznurka i igła

obciążona jest tylko podczas wiązania supłów. Zapewnia to mniejsze zużycie oraz wysokie

bezpieczeństwo użycia. Łożyska w aparatach są uszczelnione i chronione. Charakteryzują

się długą trwałością i minimalnymi wymaganiami konserwacyjnymi. Aparat wiążący jest

smarowany za pomocą centralnego systemu smarującego. Czas smarowania i okresy mogą

być ustawione w zależności od warunków roboczych za pomocą terminalu Vario w kabinie

ciągnika. 

Optymalna czystość i  Stała długość

Nowa, zintegrowana dmuchawa z poprzecznym przepływem powietrza znajduje się na

wyposażeniu seryjnym każdej prasy kostkującej Fendt. Dmuchawa optymalizuje jakość

pracy aparatów wiążących. Stały strumień powietrza oczyszcza przestrzeń wiążącą z

zanieczyszczeń. Napędzaną hydraulicznie dmuchawę można złożyć w celu wprowadzenia

sznurka. Przekładnia umieszczona w środku komory prasującej, przez cały czas tworzy

długość kostki, dokładnie i niezależnie od warunków zbioru. Ruch jest zsynchronizowany

z kostką i umożliwia dokładne odmierzenie, dzięki czemu długość kostki jest zawsze taka

sama.

Maksymalny  Zapas Sznurka

Zastosowanie specjalnego systemu przechowywani "Easy fill" ułatwia załadunek skrzynki

na sznurek. Dno wkładki w kształcie litery V oraz kąt nachylenia 30 stopni zapobiegają

przesuwaniu się rolek sznurka podczas jazdy. Optymalne położenie rolek pozwala na

szybkie wiązanie supłów. Zastosowanie siatki zabezpieczającej zapobiega samoczynnemu

odwinięciu się sznurka. 30 rolek zapasu sznurka pozwala na pracę bez postoju podczas

długich dni roboczych. Dzięki dopracowanej koncepcji oświetlenia również w ciemności

wkładanie i wiązanie sznurka nie jest problemem. Wygląd prasy kostkującej Fendt nie
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tylko może się podobać, ale posiada również walory funkcjonalne. Duże otwierane klapy

boczne pozwalają na optymalną kontrolę stanu napełnienia skrzynki na sznurek. Płaskie

osadzenie sznurka zapewnia szybki i łatwy załadunek.

Podbieracz i  Komora zgniotu

Dla najwyższych prędkości i maksymalnej przepustowości

Podbieracz o szerokości 2,26 m szybko zbiera nawet najszersze pokosy ze znikomą ilością

strat. Nowy dociskacz i blacha odbojowa zapewniają płynny przepływ masy. Cztery listwy

z palcami na podwójnych krzywkach zapewniają czyste podbieranie. Duża spiralna

sprężyna, której głębokość pracy można szybko i łatwo dostosować, zmniejsza obciążenie

podbieracza. Boczne koła kopiujące chronią podbieracz przed zbyt dużym obniżeniem.

Koła mogą być zdjęte do transportu. Dzięki podajnikom ślimakowym materiał jest w

efektywny sposób sprasowany, a następnie dostaje się bezpośrednio do wstępnej komory

prasującej, na całej szerokości kanału. Równomierne rozłożenie materiału na całej

szerokości oznacza, że kostki będą optymalnie sprasowane podczas całego procesu

prasowania, również w zewnętrznych strefach kostki. Skuteczność i wytrzymałość. To jest

motto, które dotyczy całej prasy. W przypadku podbieracza widać to na prowadzonych po

obu stronach łożyskowanych bieżniach krzywkowych gwarantujących bezpieczną i płynną

pracę. Palce podbieracza, które poddawane są bez przerwy wysokim obciążeniom, zostały

dodatkowo wzmocnione i zahartowane. Wzmocnione zostały również rama i komora

prasująca, co sprawia, że prasy kostkujące Fendt wytrzymują nawet największe obciążenia

podczas prasowania.
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Najniższy możliwy koszt transportu na kilogram uprawy jest jednym z najważniejszych

mierników dla rentownego rolnictwa. Fendt oferuje idealne rozwiązanie tego problemu-

nowe prasy kostkujące XD - "Xtra Density" umożliwiające bardzo wysoki stopień

zgniotu. W pełni wzmocnione układy napędowe i wzmocniona stabilność komory

prasującej umożliwia uzyskanie kostek o masie nawet 20% większej niż standardowe

kostki.

W celu uzyskania większego ciężaru kostki i jednocześnie wysokiej przepustowości w

prasach kostkujących XD zostało w pierwszym rzędzie zoptymalizowanych wiele

podzespołów, takich jak główna przekładnia, łańcuchy i koła zębate. Szczególnie jest to

widoczne w kole zamachowym, które w prasie XD waży aż 545 kg i jest prawie dwa razy

cięższe niż w prasie w wersji standardowej. Nowe ramiona tłoków zapewniają bezpieczne

przeniesienie większych sił. Dzięki temu można wywierać większą siłę na tłok prasujący.

Również komora prasująca posiada więcej ulepszeń, które zwiększają zgniot. Komora

jest o 40 cm dłuższa, hydrauliczne siłowniki są silniejsze, a klapy komory prasującej są

zoptymalizowane. Innym przykładem może być to, że boczne ściany zostały umieszczone

bardziej do tyłu, aby umożliwić większy docisk na bokach.

Korzyści w większej masy przekładają się na mniejsze koszty sprasowanych kostek.

Większa waga kostek oznacza mniej potrzebnego czasu do ich zebrania na polu, a także

bardziej efektywne wykorzystanie transportu i oszczędność w miejscu składowania.

Prasa Fendt 1290 XD jest bardziej ekonomiczna.

 

Docinacz i  układ prasujący

Wszystkie kostki są takie same
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Serce  zespołu tnącego

Zęby docinacza rozmieszczone w kształcie litery V dostarczają materiał do idealnego

cięcia, przy równomiernie efektywnym procesie cięcia bez obciążenia granicznego. Nowy

rotor tnący podwyższa przepustowość przy niskim zapotrzebowaniu mocy dzięki swojej

prędkości obrotowej 120 obr/min. a 1 obrót rotora z 6 rzędami zębów zapewnia wysoką

częstotliwość cięcia. Palce rotora są węglowo hartowane i szczególnie niezawodne o

długiej żywotności. Rotor tnący z zębami ułożonymi w kształcie litery V i z przykręconymi

pojedynczo gwiazdami. Wysokie obroty rotora 120 obr/min dostarczają wysoką

częstotliwość cięcia dla osiągnięcia wysokiej przepustowości, przy najlepszej jakości

cięcia. Obniżana szuflada z nożami może być wyciągnięta z lewej strony maszyny w celu

wymiany noży.

Równomierny kształt i Stopień zgniotu

Decydującym czynnikiem dla równomiernego zgniotu kostek jest wstępna komora

prasująca. Komora jest przez cały czas napełniana przez nagarniacz. Gdy wstępna komora

prasująca jest pełna, to klapa czujnika w dolnej części komory zostaje wciśnięta, wtedy

palce zatrzymujące zostają odciągnięte do tyłu, by zwolnić dostęp do głównej komory

prasującej. Sprasowana warstwa jest prowadzona do głównej komory prasującej. W tej

komorze palce i klapy zapewniają odpowiedni opór. Prędkość tłoka prasującego wynosi 47

skoków na minutę (33 skoki na minutę w modelu 12130), dzięki temu zapewniona jest

wysoka przepustowość i płynna praca. Aby zagwarantować równomierną gęstość zgniotu

w różnych warunkach zbioru, obciążenie tłoka prasującego jest mierzone dla każdego jego

skoku. Jeśli przykładowo, zmierzone obciążenie jest mniejsze niż zadana wartość

prasowania, to automatycznie nastąpi zwrot ciśnienia oleju w cylindrach hydraulicznych

klap komory prasującej. Stopień zgniotu jest więc kontrolowany w pełni automatycznie,

dzięki kontroli obciążenia. Operator musi jedynie ustawić pożądaną wartość obciążenia na

ramionach. W tym samym czasie automatycznie wskazywane jest, czy operator musi

kierować się bardziej na prawo lub w lewo w celu uzyskania równomiernie uformowanych

kostek. 

Zmienna  Długość Cięcia

Nowy zespół tnący Procut tnie z wysoką wydajnością. Połączenie rotora tnącego o nowej

konstrukcji z łatwo dostępną szufladą z nożami tnącymi sprawia, że prasa kostkująca jest

precyzyjna, szybsza i wysoce efektywna. Wynik to idealna jakość paszy lub krótko pocięta

słoma. Idealną długość cięcia słomy i sianokiszonki zapewnia 26 noży (17 w modelu

990S), które tną na długość od 43,5 mm. Za pomocą przycisku wybieracie Państwo pracę

z połową ilości noży: w terminalu Vario obsługiwane jest grupowe ustawienie noży, gdzie

każdy co drugi nóż hydraulicznie odchylany jest do tyłu. W ten sposób otrzymywany jest

pocięty materiał o długości od 88 mm. Wszystkie noże są hartowane węglikiem wolframu

i mogą być indywidualnie wymienne. Chcecie Państwo zmienić liczbę pracujących noży,

lub wymienić noże? Wystarczy w łatwy sposób otworzyć szufladę z nożami. W tym celu

belka z nożami zostaje opuszczona i wyciągnięta za pomocą uchwytu. Noże zabezpieczone

są z obu stron za pomocą dwóch siłowników hydraulicznych.
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Dane  techniczne

Parametry techniczne pras kostujących Fendt

Typ              990 1270 1290 12130

Szerokość podbieracza    m. 2,26 2,26 2,26 2,26

Wysokość balotu m. 0,9 0,7 0,9 1,30

Szerokość balotu m. 0,8 1,2 1,2 1,2

Długość balotu   m. 2,7 2,7 2,7 2,7

Liczba noży docinających szt. 17 26 26 -

Teoretyczna szer. cięcia mm. 43,5 43,5 43,5 -

Liczba uderzeń tłoka na
min.

 47 47 47 33

Liczba aparatów wiążących szt. 4 6 6 6

Długość maszyny   m. 7,65 7,65 7,65 7,65

Szerokość maszyny  m. 2,99 2,99 2,99 2,99

Wysokość maszyny m. 3,31 3,31 3,31 3,58

Waga maszyny kg. 8400-
9000

8400-
9000

8482-
9000

9942-
10315

 

Prezentacja video

Porównanie prasy kostkującej i rolującej

 

 


